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.Pack mostré un buen nimero de novedades en la
urticipanre habitual en HiSPGCk desde 1983, la com- Ultima edicidn de Hiquckl entre las que destacéd
paiiia Tecse, acudié en esta edicion con el obijetivo la selectora de color de patatas fritas K-450, que
principal de “seguir mostrando y ampliando los cam- permite eliminar de la produccién las patatas que pre-

pos de aplicaciones de nuestros equipos, asi como presen- sentan un color mds oscuro, facilitando la obtencion de
tar la nueva automatizacion de nuestro modelo estrella de un producio sin defectos de color.
envasadora EVX.260".

Esta nueva version de la
ya consolidada envasadora

Otras innovaciones en su stand fueron: la envasa-
dora en continuo TP-3040, con dispositivo de streeping
(ajuste de producto a la bolsa),

modelo EVX.260, con acon-
dicionamiento por servomo-
tores y automatizacion por
control numérico, permite

ideal para productos irregula-
res; la envasadora en continuo
de dlta velocidad TP-3050, con
una capacidad de hasta 300

una mayor precision en bolsas/minuto; la linea de en-
el control de los motores. vasado de botes en continuo,
Ademds, hace posible = llenado y termosellado TP-010
que se alcancen mayores o y la pesadora multicabezal
velocidades de envasado, ' E de dlta produccién Multipond
sin inercias en el largo de MP28-400, de alta produccion,

las bolsas y con paradas de hasta 450 descargas/minuto.
exactas.

a empresa Técnicas Mecdnicas llerdenses aproveché la
ocasion de su presencia en Hispack para presentar la
nueva linea de equipos de ensacado, que complemen-
tan su gama actual de paletizadores y enfardadoras. De este
modo, TMI puede ofrecer toda la solucién a la linea de enva-
sado industrial, incluyendo ensa-
cado, paletizado y sobreembalaije
bajo fabricacion propia.
La empresa mostré la ensa-
cadora vertical llerbag VNT, con
vascula dosificadora de peso neto
mediante cinta trqnsportqdoru;
control de temperatura tipo Ropex; sistema de mordazas moterizado accionado por servo-
motor, y dispositivo precierre accionado mediante grupo hidroneumadtico.
Como balance de su participacion en Hispack, la empresa afirmé que “se han redlizado
un gran numero de contactos, lo cual se ha traducido en una cantidad importante de pro-
yectos de lineas de ensacado y paletizacién a redlizarse a corto plazo”. Asimismo, el salén
también sirvio para reunir a distintos representantes internacionales como los de Polonia,
Republica Checaly Eslovaquia, Francia y Bélgica, asi como los delegados nacionales de las
zonas Norte, Sur, Centro y Levante.
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